工业机器人比赛说明
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大赛平台采用北京博创智联工业机器人工作站，集成工业机器人全部工作职能，大赛使用专门设计的比赛模块，具体说明如下：
[bookmark: _GoBack]一、参赛条件 
1、参赛单位：
以学校或学院为基本参赛单位，统一报名、邮寄资料和参赛。
2、参赛队员：具有正式学籍的全日制在校本、专科生均有资格报名参赛；每支参赛队最多三名队员组队。
3、指导教师：每支队伍不超过2名指导教师，每位老师指导的队伍不超过3支。
二、比赛流程
1、比赛现场，各队按编号依次进行比赛。
2、各队需要在指定时间内完成“穿越火线走轨迹”与“定型码垛”任务。评委根据评分标准对任务完成度进行相关分数判定、核算。按最终核算分数进行排名。
三、比赛内容详细说明
1、穿越火线走轨迹
（1）任务要求
大赛平台上面摆放带有凹槽的金属图形板，参赛者需要在限定时间内完成以下两项任务。
第一、使用钢针完成工具坐标的新建。新建的工具坐标的原点定义在工具尖端， Z 轴方向和与工具伸出的方向一致。建立完成后由裁判查看标定误差，确认后继续之后的比赛。
第二、通过示教，使机器人携带钢针在限定时间内成功穿过金属板凹槽。
（2）操作步骤
参赛者在大赛显示器上面选择学校编号，点击计时开始。
倒计时开始后，参赛者对机器人进行示教编程，让机器人能够平稳安全的通过金属板凹槽。
示教完成后需要将程序名字改写为指定名称《穿越火线》。
参赛者在大赛显示器上选择比赛开始，机器人会自动运行《穿越火线》的程序，系统会自动检测钢针与金属板有无碰撞。
连续10次碰撞或者碰撞时间累计一秒钟视为游戏结束
成功完成任务后，参赛者点击成绩上传即完成比赛。
（3）评分标准
比赛分为两个环节，第一环节完成后示教器停留在误差确认界面，此时由裁判记录标定误差，记录完毕后继续进行下一环节。
	程序调试完毕后能够完整连贯运行，调试和运行过程中不得与其他设备发生撞击。
评分细则如下：
	序号
	比赛内容
	考核标准
	分值

	1
	使用6点法实现工具的标定
	操作是否规范、熟练
	5

	2
	
	标定误差越小分值越高
	5

	3
	钢针与图形板碰撞次数
	碰撞一次扣一分
	10

	4
	钢针与图形版碰撞时间累积
	超过一秒算失败，扣10分
	10

	5
	机器人运行轨迹路线
	平滑平稳高速
	5

	6
	机器人操作熟练程度
	是否与其他设备发生碰撞
	5

	7
	程序编写质量
	程序编写简洁程度
	10

	8
	完成总时间
	倒计时结束剩余时间转为分数
	10

	9
	试教编程事故
	机器人与外围设备等有无重大撞击
	10



2、固定形状码垛
（1）任务要求
	在上料机构的料仓内有若干25*25*65mm的亚克力块，参赛者需要在限定时间内完成以下两项任务。
第一、完成码垛工具的标定，使用示教锥完成工具坐标的新建。新建的工具坐标的原点定义在工具尖端， Z 轴方向和与工具伸出的方向一致。建立完成后由裁判查看标定误差，确认后继续之后的比赛。
第二、完成码垛任务，比赛指定跺型，参赛者利用示教器现场编程，通过程序的IO信号完成快换的吸合与分离、控制上料机构、控制真空的开闭。最终完成整个码垛程序的编程，按照要求完成码垛任务。
（2）跺型公布
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（3）评分标准
	比赛分为两个环节，第一环节完成后示教器停留在误差确认界面，此时由裁判记录标定误差，记录完毕后继续进行下一环节。
	程序调试完毕后能够完整连贯运行，调试和运行过程中不得与其他设备发生撞击。
评分细则如下：
	序号
	比赛内容
	考核标准
	分值

	1
	使用6点法实现工具的标定
	操作是否规范、熟练
	5

	2
	
	标定误差越小分值越高
	5

	3
	快换工具的抓取（快换吸合）
	是否成功吸合
	5

	4
	控制上料机构上料
	能否顺利的实现上料
	5

	5
	亚克力块的拾取与放置
	是否能够顺利实现
	5

	6
	机器人运行轨迹与节拍
	是否连贯顺畅
	5

	7
	码垛的跺形
	是否符合要求（美观整齐）
	5

	8
	机器人操作熟练程度
	是否发生撞击
	5

	9
	程序编写质量
	程序编写简洁程度
	10

	10
	完成总时间
	完成效率比较
	10
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